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nyloflex® FAC

nyloflex® FAC Digital

Einfach brilliant - fiir hohe Anforderungen im Wellpappendirektdruck (Postprint)

Produkteigenschaften

meistert alle Anforderungen - vom Druck auf rauen
und unebenen Bedruckstoffen bis hin zu druckempfind-
lichen, weichen Papiersubstraten

hervorragend bei anspruchsvollen und mehrfarbigen
Designs

sehr gute Farblbertragung mit hervorragender Flachen-
deckung und hoher Volltondichte

perfekte Anpassung an die Wellpappenoberflache
verringert den Waschbretteffekt

einfache, sichere Herstellung durch grofien
Belichtungsspielraum und Farbumschlag

® bessere Druckqualitat durch scharfere Konturen,

offenere Zwischentiefen, feinere Rasterpunkte und
geringere Tonwertzunahme, d.h. héherer Tonwert-
umfang und damit gréferen Kontrast im Druckbild

® erhohte Produktivitat, reduzierte Fehlerquote sowie

Datenubertragung ohne Qualitatsverluste durch
digitalen Workflow

® reproduzierbare Qualitat bei wiederholter Druck-

plattenherstellung

® kosteneffizient und umweltfreundlicher in der

Herstellung, da kein Film bendtigt wird

weniger Reinigungs-Intervalle durch spezielle
Oberflacheneigenschaften

besonders robustes und bestandiges Material
= hohe Auflagenbesténdigkeit

= geringer mechanischer Verschleif

= geringes Quellverhalten

s hohe Ozonbestandigkeit

s gute Lagerbestandigkeit
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432 470 500

Technische Parameter

Tragermaterial Polyesterfoliel

Farbe der Rohplatte dunkles Blauviolett (nyloflex® FAC Digital mit schwarzer LAMS Schicht)

Plattenstarke” (mm) 2.84 3.18 3.94 4.32 4.70 5.00 5.50 6.00* 6.35
(inch) 0.112 0.125 0.155 0.170 0.185 0.197 0.217 0.236* 0.250
Harte nach DIN 53505 (Shore A) 32 32 32 32 32 32 32 32 32
Harte, verarbeitete Platte (Shore A) 39 37 35 33 32 31 31 31 30
Relieftiefe (mm) 09-1.2 09-15 1.0-15 1.2-20 1.2-22 1.8-28 2.0-3.0 22-3.0 22-3.0
Tonwertumfang (%) 2-95 2-95 3-95 3-95 3-95 3-95 3-95 3-95 3-95
bei Rasterweite von (I/cm) 48 48 40 40 40 32 32 32 32
Freistehende Linie (bis pm) 100 100 300 300 300 300 300 300 300
Freistehender Punkt (bis pm) 200 200 750 750 750 750 750 750 750

Verarbeitungsparameter*”

Riickseitenbelichtung nyloflex® FAC 50-150 50-200 50-200 50-200 80-200 80-200 80-200 80-300 80-300

(s) nyloflex® FAC Digital 50-150 50-150 50-200 50-200 80-200 80-200 80-200 n.a. 80-300
Hauptbelichtung (min) nyloflex® FAC 7-16 7-16 7-16 8-20 8-20 8-20 8-20 8-20 8-20
nyloflex® FAC Digital 8-12 10-14 10-14 10-14 10-14 10-14 10-14 n.a. 10-14
Auswaschgeschwindigkeit (nm/min) 130-150 110-130 80-110 60-100 60-90 50-90 50-90 50-90 50-90
Trocknung bei 60°C / 140°F (h) 25-30 25-30 25-30 3.0-35 3.0-35 3.0-35 3.0-35 35-40 35-4.0
Nachbelichtung UV-A (min) 10 10 10 10 10 10 10 10 10
Nachbehandlung UV-C (min) 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15 10-15

1 Nicht als nyloflex® Digital erhaltlich.

*  z.Z. giiltige Standarddicken - Anderungen vorbehalten.

** Die Verarbeitungsparameter sind u.a. abhangig von den eingesetzten Verarbeitungsgeraten, dem Alter der UV-Lampen und dem verwendeten Auswaschmittel. Die oben aufgefiihrten Verarbei-
tungszeiten wurden unter optimalen Bedingungen unter Verwendung der nyloflex® Verarbeitungsgerate und nylosolv® Auswaschmittel ermittelt. Die Hauptbelichtungszeiten der digitalen
Druckplatten wurden mit einer Belichtungsintensitat > 15 mW/cm? bestimmt. Bei gednderten Rahmenbedingungen kdnnen die Verarbeitungsparameter von diesen Werten abweichen.

Die genannten Werte sind daher nur als Richtwerte zu verstehen.

Geeignete Gerate Die nyloflex® FAC kann mit allen nyloflex® Verarbeitungsgeraten, sowie mit allen
marktgangigen Geraten verarbeitet werden. Die nyloflex® FAC Digital kann auf allen
zur Bebilderung von Flexodruckplatten geeigneten Lasersystemen verwendet werden.

Druckfarben Die nyloflex® FAC eignet sich fiir alle wasser- und alkoholbasierten Druckfarben.
(Ethylacetatanteile moéglichst unter 15%, Ketonanteile moéglichst unter 5%)

Auswaschmittel Besonders gute Ergebnisse werden mit nylosolv® Auswaschmitteln erzielt.
nylosolv® ist destillierbar und wiederverwendbar.

Hinweise zur Verarbeitung Eine ausflihrliche Beschreibung der einzelnen Herstellungsschritte sowie detaillierte
Hinweise zu Verarbeitung und Lagerung enthalt die nyloflex® Arbeitsanleitung.

Hoher Qualitatsstandard nyloflex® Druckplatten werden gemaf den Anforderungen und Standards der
DIN ISO 9001 produziert. Dieser Prozess garantiert dem Anwender maximale
Qualitatskonstanz.

Fiir weitere Informationen stehen wir lhnen gerne zur Verfiigung! Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen technischen
Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fulle
moglicher Einflisse bei Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht
von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung
bestimmter Eigenschaften oder der Eignung fir einen konkreten Einsatzzweck

Flint Group Flexographic Products T +49 711 9816-301 kann hieraus nicht abgeleitet werden. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende

Sieglestrasse 25 F +49 711 9816-801 Gesetze und Bestimmungen sind vom Verarbesiter stets in eigener Verantwortung
70469 Stuttgart info.flexo@flintgrp.com zu beachten. Technische Anderungen vorbehalten. Die mit ® bezeichneten 9',
Germany www.flintgrp.com Produktnamen sind registrierte Marken von Flint Group. &
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