Fur die professionelle Handhabung von
rotec® Sleeves und Adaptern

rotec® Sleeves und Adapter werden nach neusten fertigungstechnischen Verfahren herge-
stellt. Die eingesetzten Materialien unterliegen einer standigen hausinternen Qualitatskon-
trolle. Um die Produkteigenschaften von rotec® Sleeves und Adaptern optimal zu nutzen und
eine lange Lebensdauer zu erreichen, sollten die nachfolgenden Hinweise beachtet werden.

Bei Fragen oder technischen Problemen wenden Sie sich bitte an unseren Kundenservice.

Luftdruck

® Der am Luftzylinder gemessene Luftdruck sollte ® Das Druckluftsystem sowie auch die Zylindero-

zwischen 6 und 8 bar liegen.

¢ Das Luftvolumen sollte 12 Liter pro Sekunde nicht
unterschreiten.

® Die Druckluft muss ungehindert passieren kdnnen, d.h.
der Schlauch darf nicht gequetscht oder beschadigt sein.

® Unnétig lange oder stark verzweigte Versorgungs-
leitungen kénnen ebenfalls zu einem drastischen
Druckabfall fuhren.

berflachen sollten frei von Feuchtigkeit, Fetten,
Schmierstoffen und Farben sein.

Die Luftaustrittslécher sollten von Zeit zu Zeit auf
Verstopfungen kontrolliert werden.

Reinigung und Pflege von rotec® Sleeves und Adaptern

® Fette, Schmierstoffe, Farben und Klebebandriickstande
sollten so schnell wie méglich entfernt werden, um die
Eigenschaften der Oberflache langfristig zu bewahren.

® Geeignete Lésemittel zur Reinigung sind Ethanol,
Propanol und Isopropanol.

® Starkere Rickstande kbnnen mit einer weichen
Nylonbirste entfernt werden.

® Auf keinen Fall diirfen fett- oder élhaltige Lésemittel
verwendet werden, da sie die Oberflacheneigen-
schaften negativ beeinflussen.

® Die Sleeves/Adapter dirfen nicht Uber einen langeren
Zeitraum dem Reinigungsmittel ausgesetzt sein.

® Da sich Lésemittel aus Platten- und Klebebandspalten
schlechter verflichtigen, sollten montierte Platten

Achtung:
Besondere Hinweise fiir leitfahige rotec® Sleeves und
Adapter mit kompressibler Oberflache

® Um dauerhaft die ableitende Funktion zu gewahrleisten,
sind Belastungen durch Temperatur, wie z.B. das Lésen
des Klischees mit Fén, HeiRluftstrahler o.a. nicht
zulassig.

® Essollten keine isolierenden Materialien, wie z.B.
Haarspray, Lacke oder sonstige zusatzlichen Schichten
verwendet werden, da diese den Ableitwert negativ
beeinflussen.

¢ Eine Behandlung der Oberflache mit Schleifpapier oder
harter Burste ist zu unterlassen.

immer entfernt werden.
Damit die Losemittel vollstandig verdunsten kénnen,
sollten die Sleeves/Adapter nach dem Reinigen ca.
30 Minuten abluften.

Die Sleeves/Adapter durfen niemals mit Sauren,
Laugen, Salzlésungen oder mit scharfen Gegen-
standen, die die Oberflache beschadigen

kénnten, behandelt werden.

Um ein gleichbleibend gutes Aufziehverhalten zu
garantieren, ist die InnenhUlse mit geeigneten
Reinigungsmitteln zu saubern.

Aus der Innenhtilse herausgel6ste Glasfasern
kénnen abgeschliffen werden, dirfen aber
keinesfalls herausgezogen werden.

Flint



rotec® Benutzungshinweise

Omega Surface Technology

rotec® Sleeves und Adapter wurden mit Q-Surface
Technologie entwickelt, um eine unzulassig hohe
elektrostatische Aufladung beim Verdrucken von

Der Ableitwiderstand sollte vor jedem Einsatz Uberprift
werden.
Das Funktionsprinzip ist nur bei geerdeten Druck-

|6semittelhaltigen Farben und Lacken in einer
Flexodruckmaschine zu vermeiden.
rotec® Sleeves und Adapters mit Q-Surface Technologie

entsprechen den Vorschriften gemaf BG, Stand

11/2003, Best.-Nr. 452 sowie Atex 95 und erfiillen den

geforderten Ableitwiderstand von maximal 106 Q.

Die rotec® Q-Surface Technologie ermdglicht die

Ableitung elektrostatischer Aufladung der gesamten

Oberflache.

Montage der Druckplatte

Fette, Schmierstoffe, Farben und Klebebandriickstande
beeintrachtigen die Haftung des Klebebandes.
Um das Klebeband optimal blasenfrei auf die Oberflache

aufzukleben wird die Verwendung einer Kunststoffrakel
empfohlen.

Das Klischee muss dann ebenfalls blasenfrei auf das
Klebeband montiert werden. Hierflr wird ein weicher
Kunststoffroller empfohlen.

Freie Oberflachen der Sleeves kdnnen effektiv mit
PVC/PE-Klebeband geschitzt werden.

Demontage der Druckplatte

Die Druckplatte méglichst mit konstantem Zug, langsam
und vorsichtig entfernen. Starkerer Zug erhoht potentiell
die Widerstandskraft und kann zu Beschadigungen der
Platte fihren.

Lagerung von rotec® Sleeves and Adaptern

zylindern gegeben.

® Ein Q-Surface Technologie Sleeve/Adapter wird erst ab
einer Gesamtwandstarke von tber 4 mm (Sleeve +
Klebeband + Klischee) notwendig.

® Fir Sleeve/Adapter, die von anderen Herstellern als
Flint Group Flexographic Products Uberarbeitet wurden,
wird keine Haftung ibernommen.

® Falls ein Kantenversiegler benutzt wird, darf dieser
niemals direkt auf dem Sleeve, sondern nur auf dem
Klebeband verwendet werden!

® Schneidevorgange kénnen die Oberflache deformieren,

daher sollte dafir der rotec® Cutting Ruler (Aluminium
Schneidelineal) eingesetzt werden.

® Klebebandspalt und Druckplattenspalt sollten um
mind. 30° versetzt sein, um das Aufstellen der
Plattenkante zu vermeiden.

® Das Klebeband immer Uber Eck, in spitzem Winkel und
im Ganzen entfernen, um Widerstandskrafte so gering
wie moglich zu halten.

® Kleberlckstande immer sofort entfernen
(siehe unter Reinigung und Pflege).

Falls Sie kein Lager-System fur Sleeves verwenden, beachten Sie bitte folgende Punkte:

Sleeves/Adapter sollten grundsatzlich frei gelagert werden.
Sleeves/Adapter dirfen nicht Gibereinander gestapelt werden.
Stehende Sleeves/Adapter missen gegen mogliches
Umfallen gesichert werden.

Gewichts- und Dauerbelastungen kénnen den Rundlauf
beeintrachtigen.

Fiir weitere Informationen steht Ihnen unser Kundenservice
gerne zur Verfiigung!

Flint Group Flexographic Products
Solmsstrae 83

48683 Ahaus

Germany

T +49 2561 9826 700
F +49 2561 9826 789
info.flexo@flintgrp.com
www.flintgrp.com

® Hohe Luftfeuchtigkeit bei erhéhter Temperatur
(Tropenklima) beeintrachtigt die Lebensdauer.

® Der angegebene AuRendurchmesser ist nur gultig bei
einer Lagertemperatur von 20-21 °C und 50% Luft-
feuchtigkeit.

Die Angaben in dieser Druckschrift basieren auf unseren derzeitigen technischen
Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fille
moglicher Einflisse bei Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht
von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung
bestimmter Eigenschaften oder der Eignung fir einen konkreten Einsatzzweck
kann hieraus nicht abgeleitet werden. Etwaige Schutzrechte sowie bestehende
Gesetze und Bestimmungen sind vom Verarbeiter stets in eigener Verantwortung
zu beachten. Technische Anderungen vorbehalten. Die mit ® bezeichneten
Produktnamen sind registrierte Marken von Flint Group.
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